KVARNTORP
SVERIGES STORSTA SKIFFEROLJEINDUSTRI.

Av ERIK RONNBY.

1 forcerat tempo har med bérjan i april ar 1941 i Ekeby socken
i sydostra Nirke uppforts en av Sveriges storsta industrianldggningar,
den nya skifferoljefabriken, som efter en av de férutvarande gardarna
pa platsen fatt overta namnet Kvarntorp. Den ligger c:a 2 mil soder
om Orebro och 8 km 6ster om Kumla. I trakten fanns férut i Yxhult
ett tamligen stort foretag, som hade kalkstensbrott och tillverkade
brind kalk, sagad och slipad kalksten och marmor samt byggnads-
materialet gasbetong. Detta foretag anvinder skiffer sasom brinsle i
kalkugnarna. Pa grund av handelsavspirrningen under kriget har skif-
fern emellertid genom Kvarntorp fatt dnnu storre betydelse och nu
sasom ravara for olika slag av oljor.

Inom det skifferforande omradet, som i geologiskt avseende detalj-
undersoktes ar 1940, dro de storsta fyndigheterna beligna omedelbart
norr om en ost-vistlig forkastningslinje, densamma som begréinsar
Nirkeslétten i s6der. Nirmast denna ér skiffern tickt av kalksten. Skif-
ferlagren ha en sammanlagd méktighet av 15 a 18 m och besta av tva
skilda skikt, varav det undre har en méiktighet av 6 a 8 m och det
ovre av 8 a 10 m. I skiffern finns inspridngd kalksten i form av orsten
sasom bollar och linser, och dessa féorekomma sérskilt rikligt dels i
overgangen mellan de bada skifferskikten och dels i det undre skiffer-
skiktets bottenlager. Da lagren stupa sakta (8 pro mille) at soder och
delvis aro averoderade, ga de norrut i dagen i tur och ordning. Efter
den tickande kalkstenen féljer férst den ovre skiffern, sedan den undre
skiffern, diirefter lera och fosforit samt sist urberg. Over det hela ligga
l6sa jordlager av varierande tjocklek (c:a 3-—10 m).
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IFig. 1. Berggrundskarta 6ver Kvarntorpstrakten. Efter Josef Eklund. 1941.
Karte iiber den Felsengrund des Kvarntorpsgebietes. Nach Josef Eklund. 1941.

Orthozerenkalkstein. Der Charakter des Felsen-  Stossbohrung, Ausgrabung,
Alaunschiefer. grundes ist festgestellt  Seismische Untersuchung,
Schieferton. durch: Felsenplatten,

Sandstein. Steinbruch, Verwerfung oder Flexur.
Urgestein. Kernbohrung,

De kemiska analyserna visade, att oljehalten i den undre skiffern
var c:a 40 %o hogre dn i den ovre (i medeltal c:a 6,3 %0 mot 4,5 %o).
Det omrade liangst norrut, diar det undre skifferlagret gar i dagen, be-
riknas innehélla c:a 340 mill. ton skiffer och 19 mill. ton olja, medan
ett sydligare omrade berdknas innehdlla c:a 75 mill. ton skiffer och
4 mill. ton olja. Platsen for anliggningen valdes i det norra omréadet,
dar skiffern ir oljerikast och jordbetickningen tunnast. Kvarntorp lig-
ger intill allmén landsvag och 2,5 km fran Yxhult, dit det redan forut
fanns jarnvag. Denna har nu dragits fram till fabriken. Ur en synpunkt
ar beldgenheten mindre gynnsam, i det att tillgangen pa vatten, varav
behovet i verket ar stort, ar otillricklig. Da man ej heller genom borr-
ningar efter grundvatten kunde fa tillrickliga méangder, maste man
bygga en 8 km lang vattenledning fran Kvismare kanal. Denna vatten-
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IFig. 2. Geologisk profil frdn Kvarntorp. Efter A. E. Westergard. 1941.
Geologisches Profil aus Kvarntorp. Nach A. H. Westergdrd. 1941.

ledning, som i rak linje skiar genom édkrar och vigar m.m., fir 45 cm i
diameter.

Nir statsmakterna innevarande ar (1943) beslutat 6ka oljeutvin-
ningen, har utvidgningen sa gott som helt och hallet forlagts till Kvarn-
torp och blott en lilen del till Kinnekulle. Detta beslut har grundats
bl.a. pa foljande fakta. I Kinnekulle uppskattas tillgangen till skiffrar
med oljehalt dverstigande 5 %o till omkring 12 mill. ton, Atkomliga
genom dagbrytning, och 60—-70 mill. ton, som endast kunna tillgodo-
goras genom underjordsbrytning. I Kvarntorpstrakten uppskattas till-
gidngen av skiffrar med oljehalt éver 5 %o till 275 mill. ton, varav in-
emot 100 mill. ton torde kunna utvinnas i dagbrott. Det dr darfor natur-
ligt att huvudparten av produktionsokningen forlagges till Nirke.
(K. M. pr.)

PRINCIPEN FOR OLJEUTVINNINGEN.

»Forutom organisk substans i form av bitumen innehaller var
svenska oljeskiffer eller den s.k. alunskiffern dven betydande méingder
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svavel i form av svavelkis, varjimte huvudparten utgéres av mineral-
bestandsdelar bl.a. innehallande sma méngder av foreningar av vissa
sillsynta metaller, vilka om mdojligt d4ven boéra utvinnas. Skifferolje-
tillverkningen grundar sig pa en torrdestillation, d.v.s. en upphettning
av skiffern utan lufttilltride. Hérvid bildas av den organiska substan-
sen oljeangor och gaser bestaende av olika miittade och omittade kol-
viten, medan oOverskjutande méngd kol kvarstannar i det avdestille-
rade materialet, som far karaktiren av en fattig koks med lagt virme-
virde (storleksordningen 1.000 kal. pr kg) och mycket hog askhalt
(storleksordningen 80 /0); i denna koks kvarstannar dven de sillsynta
metallerna. Svavlet 6vergar delvis till svavelvite som medf6ljer destilla-
tionsgaserna, medan resten kvarstannar i skifferkoksen. Genom kylning
av de avgaende destillationsgaserna kondenseras oljan, dels som litt
kondenserbar tungolja och dels vid kraftigare kylning som léttare
oljor anda till bensin, under det att de 6vriga kolviitena jamte svavel-
viitet utgora mer eller mindre okondenserbara eller permanenta gaser.
Med lampliga metoder kan ur svavelviitet utvinnas elementéirt svavel
som en virdefull biprodukt, for vilken vart land har behov t.ex. inom
cellulosaindustrien. Den aterstaende, fran svavelviite befriade perma-
nentgasen har ett hogt virmevirde (storleksordningen 5.000—7.000 kal.
pr m®) och kan féljaktligen utnyttjas som ett hogvirdigt gasbrinsle.
Detta dr i grova drag principen for skifferoljetillverkningen, och de
olika utforingsformerna fro tekniska varianter med det ena eller andra
komplementet.» (Werner 417—418)

FABRIKSANLAGGNINGEN.

Strax utanfoér fabriken brytes i dagbrott den méngd bergmassa,
c:a 2.500 ton, som dagligen matas in i verket. Man springer loss och
luckrar upp berget i 2.000 till 2.500 m?® pr gang, varefter stora griv-
maskiner med #nda till 2 m?® skopvolym lasta materialet pa special-
byggda 8—10 tons lastbilar. Da skifferlagrets méiktighet &r maximalt
18 m, kommer brottet pa grund av brytningens stora omfattning att
hastigt flyttas framéat, varfor det ansetts béttre med lastbilar for trans-
porten an fasta sparanldggningar.

Bilarna med last av bruten skiffer kora i stigning upp till ett grov-
krosshus, dar skiffern tommes i en mycket stor kéaftkross av Morgards-
hammars tillverkning. Denna véiger nagot mer &n 100 ton och har en



Asktipp

Linbana

Asko

Grovkross

4

L. Onsten géres
till makadam

Skiffer-
koks

1 kraSs
J1reeh
sonter/ngsverty

7
Z
Silos

Silos

Silos

Ammonivim-
Sulfat

[/

7

e

7

D

o

7
i

éckes ba‘(/n;‘ é/n
17/

4 A
7 7
iz Vi)
KL L ET

___________ il

T

L
Gaqben;m—/ e - —{/Svave/veri

Brannbor per-« - A s,
manentgas 6ﬂfa.¢9m§9

i

1
f_"r---v"'"'ﬂ--ﬂ

] .
! ' ¢ ] : Gasbensin Svove/
g t.’V \4 x Y
s £§ § ¢ 8
T 38 3 * O
P88 ¢ 3
N Q N ]
Q0 X < (% t
R 9 () Q
8 O &
X T o §

SGR.1943

Fig. 3. Schematisk skiss 6ver Kvarntorpsanliggningen.
Schematische Skizze iiber die Kvarntorpsanlage.
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avverkningsférmaga av c:a 200 ton pr timme vid krossning till 2 dm
stycken. Med tanke pa skifferns skiviga natur har under kéftkrossen
insalts en extra kross (valskross) for sonderbrytning av sadana skivor
som event. kunde passera grovkrossen och som kunde valla svarigheter
pa de efterféljande transportbanden. Sedan orstenen for hand plockats
ur krossgodset i ett skridhus, sker finkrossning i en séirskild byggnad
i 2 dubbelverkande hammarkrossar. Dessa ha vardera en kapacitet av
100 ton pr tim. Rostens spaltoppning i hammarkrossarna véljes har sa,
alt krossgodset innehaller de styckestorlekar, som dro lampliga for de
olika ugnssystemen.

Krossgodset separeras i ett sallverk beldget ovanpa 10 st. betong-
silos, vilka tjina som magasin for uppsallad skiffer. Dessa silos ha en
diameler av 9 m och en hojd av 17 m och rymma sammanlagt c:a
10.000 m*® skiffer, motsvarande nagot mer én 4 dygns behov. Samtliga
silos gotos pa en gang med glidformar och gjutningen tog endast c:a
12 dygn.

Omkring detta centrala skiffermagasin ligga de fyra ugnsenheterna
grupperade. Pa norra sidan dro de bada Berghska ugnshusen placerade.
Vart och ett av dessa innehaller 16 ugnsblock om 70 retorter eller sam-
manlagt 1.120 retorter. Skiffern som uttages under silos passerar sir-
skilda avstybbningssall samt tillfores retortbatterierna medelst stal-
bandstransportéorer med automatiskt arbetande chargeringsvagnar.
(Werner 421—422)

Det Berghska systemet bygger pa anviandandet av ett stort antal
sma retorter, vardera 2,5 m lang och med en diameter av 200 mm. For
en stor produktion blir alltsd sisom ovan syntes antalet retorter stort.
Skiffern, som behover ha en bestimd krossningsgrad (3—30 mm bitar),
pafylles genom en tratt over retorten, och kontinuerlig utmatning av
det avdestillerade godset sker nedtill medelst sidrskilda utmatnings-
valsar. Det mest anméirkningsvirda vid denna metod ér, att det virme
som behoves for destillationsprocessens genomfoérande alstras genom
féorbranning av den fattiga skifferkoksen i elt forbrinningsrum omedel-
bart under retorten. De forbrinningsgaser, som hérvid bildas, stryka
omkring retorten eller réittare sagt omkring ett batteri av 5 st. retorter
i en murad férbrinningskammare. Destillationsgaserna avledas genom
utsugningsror inuti retorterna till en kondensationsanliggning. Anord-
ningen med koksforbranningen ger denna metod en mycket god viarme-
ekonomi. Den har dock en oldgenhet, nidmligen att det bildas férhal-
landevis stora méngder svavelsyrlighet av det svavel, som finns kvar



Iig. 4. Kanalugnen. Utsluss-
ning av en vagn fylld med av-
gasad skiffer.

Der Kanalofen. Durchschleusen
eines Wagens, mit entgastem
Schiefer gefiillt.

i koksen. Till férhindrande av skadeverkningar pa vegetationen i
fabrikens omgivningar utslippas de svavelsyrlighetshaltiga rékgaserna
genom en 100 m hég skorsten. For att icke destillationsgaser och rok-
gaser skola blandas i ugnen, méaste en viss dragjimvikt rdda mellan
skorslensdraget och utsugningen av destillationsgaserna, och for att
skilja de tva slagens gaser fran varandra inledes i retortens undre
inda vattenanga, som sedan ligger som en kudde dem emellan. Denna
vatlenanga alstras i sma lagtryckspannor, som dro placerade i den
heta zonen i forbrianningskammaren; koksférbrianningen ger salunda
dven viarmet for den behovliga angalstringen. Det avgidende materialet
efter processen ar saledes i detta fall icke koks utan mer eller mindre
utbrdnd skifferaska. Denna avfallsaska, som uppgar till 800 ton pr
dygn, transporteras vidare pa en linbana till en asktipp. Mellan de
bada ugnshusen befinner sig en angcentral, som ocksa &r ansluten till
skorstenen.

Pa sodra sidan av silomagasinet ha forlagts dels kanalugns-
anliiggningen enligt Industrimetoders system och dels Rockesholms-
ugnen. (Angdende namnen se Gejrot s. 2 o. f.)

Kanalugnen bestar av en 60 m lang kanal med cirkulidr sektion
och en diameter av 3,5 m. Skiffern lastas pa vagnar, vilka med héinsyn
till skitferns skivighet och dirav foéljande benigenhet att packa ihop
sig givits relativt stor hojd (2,5 m) och liten bredd (0,5 m). Dessa
5



Fig. 5. Gasledning fran kanal-
ugnen Over till kondensations-
anldggningen.

Gasleitung, die von Kanalofen
zur Kondensationsanlage fiihrt.

lastade vagnar spelas sakta genom ugnen, som invindigt pa 6mse sidor
ar forsedd med viarmetuber. Ugnen ir uppdelad i tre sektioner, av vilka
de bada forsta arbeta i medstrom och den tredje i motstréom. Till varje
seklion hor en vid sidan placerad eldstad, dar permanentgas forbrinnes.
Rokgaserna hirifran ledas genom de nidmnda viarmetuberna, och for
alt 0ka varmeoverforingen fran dessa virmetuber till skiffermassan
pa vagnarna tvingas hela gasmassan inuti ugnen att cirkulera med
hjalp av ett antal cirkulationsflaktar, placerade ovanpa ugnsmanteln.
Gasmassan tvingas sdlunda att stryka 6ver de heta tuberna och pas-
sera genom skiffermassan pa vagnarna. Fran ugnens sista sektion
utlagas destillationsgaserna och ledas till en kondensationsanliggning.
Det destillerade materialet avgar som koks. De egna permanent-
gaserna iro icke tillrickliga for processens virmebehov, varfor tillsats-
bransle erfordras. Kondensationsanldggningen ar héir av annan typ an
vid det Berghska systemet. Salunda tvittas tungoljan ut ur destilla-
tionsgaserna med hjilp av cirkulerande olja i tva seriekopplade stril-
lorn, varefter liattoljan utkondenseras i tre seriekopplade tubkylare.

Till Rockesholmsugnen, som har 72 stycken retorter, fores den
krossade skiffern pa en stilbandstransportér. Direfter pafylles den
via en ficka Over retorten och vandrar kontinuerligt genom denna.
Varje retort har tadmligen stora dimensioner, nidmligen en lingd av
c:a 8 m och en diameter av c:a 0,7 m (nagot mindre upptill och nagot
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Fig. 6. Rockesholmsugnen.
Der Rockesholmsofen.

vidare nedtill). Den upphettas indirekt medelst en krans av gasbrin-
nare vid retortens nedre dnde. Briéinslet utgéres i forsta hand av de
okondenserbara destillationsgaserna och dessas forbrinningsgaser fa
utvindigt stryka omkring retorterna i murade foérbrinningsschakt.
Skifferkoksen utmatas fran retortens nedre dnde. Néra retortens botten
inledes i skiffermassan relativt stora mingder vattenanga, som har
féljande uppgifter:

1) att hindra luft att tridnga in i retorten, da skifferkoksen uttémmes;

2) att skydda oljedngorna for lokal Overhettning och sonderdelning;

3) att med kokskolet bilda vattengas, varigenom méingden permanent-
gas kan O0kas sa langt, att separat tillsatseldning inte beh6ver anlitas;

4) att med skifferns kviave bilda ammoniak, varav kan framstillas
ammoniumsulfat som biprodukt.

Kondensationsanldggningen ar av ungefir samma typ som i fore-
gaende fall. Fran bada de sistnimnda ugnsanldggningarna erhalles det
avdestillerade materialet i form av c:a 800 ton skifferkoks pr dygn, som
medelst sdrskilda transportbanor témmes i en gemensam ficka, fér att
fran denna returtransporteras till brottet, vilket pa detta sitt lagom
kan fyllas igen.

Svavelverket arbetar pa foljande sétt. Den svavelviitehaltiga destil-
lationsgasen, som innehiller omkring 20 %o H,S, tviittas i ett striltorn
med en s.k. alkazidlut, som upptager svavelvitet. I en efterfoljande,
med anga upphettad avdrivare, avdrives svavelvitet i koncentrerad
form, samtidigt som alkazidluten regenereras och via en virmevixlare
dtergar till striltornet. Det fran avdrivaren avgiende koncentrerade



Fig. 7. Svavelverket.
Das Schwefelwerk.

svavelvitet forbrinnes sedan partiellt i s.k. Clausugnar, varvid en del
av svavelvitet overgar till svavelsyrlighet. I stokiometriska proportioner
reagera sedan svavelvitet och svavelsyrligheten i nidrvaro av en kon-
taktsubstans till vatten och svavel, som erhélles i smélt tillstind och
kan gjutas i formar.

Svavelproduktionen uppgar f.n. till c:a 24 ton pr dygn och svavlet
har en renhet av 99,9 %o. Erfarenheterna frin Marinforvaltningens
verk, dir en likadan anliggning for utvinning av svavel finnes i drift,
ha visat att anldggningen maste kompletteras med en cyantvitt, da
destillationsgasernas halt av cyan eljest ratt fort fordarvar alkazidluten
genom rodanidbildning. En sadan cyantvétt ar darfor uppford i Kvarn-
torp. En anldggning for tillvaratagande av den littare s.k. gasbensinen
ar dven firdig och i verksamhet. Planer ha &ven varit fére att bygga
en anldggning for tillvaratagande av de till vitska latt komprimerbara
3- och 4-kolatomiga kolviten, som i mindre méngder ingé i permanent-
gasen, och som utgoéra ett utmérkt drivimedel for bilar.

Speciellt inom svavelverket men éven vid Rockesholmsugnen,
kanalugnen och toppningskolonnen behoéves tillgang till anga. Totala
angbehovet uppgar till ndgot mer &n 20 ton pr tim. och angan produ-
ceras i fem avgaspannor av La Mont-typ, placerade i anslutning till de
fyra rokkanalerna fran de Berghska ugnshusen samt i rokkanalen fran
kanalugnen. Dessutom finnas tva med gas eller ved direkteldade ang-



pannor som hjilp eller reserv. Da den behovliga angan utgores av lag-
trycksanga, har installerats i angcentralen dven en mottrycksturbin,
varigenom verket ar icke endast sjalvforsorjande med avseende pa
kraft utan dven kan sélja dylik till Motalanitet. Verket forbrukar sjalv
c:a 1.600 kw och levererar c:a 1.000 kw till ledningsnétet.

For angproduktion och kylningsidndamal kriver anldggningen en
lotal tillgang pa vatten av c:a 12.000 1 pr min. Omkring hélften héirav
erhalles som firskvatten genom den 8 km langa ledningen fran
Kvismare kanal. Det uppvirmda men icke forbrukade eller férorenade
kylvattnet nedkyles i ett gradérverk och cirkuleras tillbaka in i an-
laggningen.

Vid den kombination av olika metoder, som hir har gjorts, har
som brinsle for kanalugnen och Rockesholmsugnen utnyttjats dels
den egna permanentgasen och dels 6verskottet av permanentgas fran
de bada Bergh-ugnarna. Metodkombinationen ar sa upplagd, att virme-
ekonomien inom anldggningen gar ungefiar ihop. Kombinationen av de
lre metoderna har sitt sirskilda intresse genom den nirmare proévning
och jamforelse dem emellan, som blir mgjlig, och som torde kunna
betecknas som ett forskningsarbete pa omradet i mycket stor skala.
Anliaggningen har med hinsyn héartill utrustats med sadana métanord-
ningar etc., att de olika metoderna skola kunna individuellt kontrolleras,
och deras debet och kredit kunna bokféras. Resultaten hidrav aro av
virde for de nu beslutade utvidgningarna, som halla pa att utforas.
Nu, sommaren 1943, haller man pa att uppféra ytterligare 1,5 ugns-
anldggning av Berghs typ for att kunna komma upp i den av detta
irs riksdag beslutade 6kningen i oljeframstéillning.

PRODUKTIONEN.

Enligt den geologiska unders6kningen innehaller skiffern vid
Kvarnlorp dnda upp till 7,7 % olja, men det dr givet att hela olje-
procenten icke kan uttagas vid den industriella bearbetningen. Man
rilkknar med att c:a 80 %0 av den teoretiska oljehalten uttages.

Under det forsta ar, som gatt sedan oljan borjade rinna i april 1942,
har verket producerat c:a 30.000 ton olja. Innevarande ars riksdag har
beslutat 6ka oljeutvinningen i Sverige till sammanlagt 81.000 ton, varav
skulle komma 11.000 ton pa Kinnekulleverket och 70.000 ton pa Nirke.
Av dessa 70.000 ton skola i Kvarntorpsfabriken framstillas 48.000 ton



Fig. 8 0. 9. Fran Ljungstromanldggningen.
Die Ljungstrémsanlage.

och enligt Ljungstromsmetoden 22.000 ton. Nagra ord om denna metod.
I berget borras forst ett antal vertikala hal, och i dessa nedféras elek-
riska motstandselement som dimensionerats s, att en passande virme-
tillforsel ernas. Andra borrhal utnyttjas for att avleda oljeaingorna och
gaserna till kondensationsanliggningen. Metoden dr mojlig didrigenom,
alt del visat sig att oljemolekylerna kunna vandra i skifferskiktens
riklning, d.v.s. horisontellt i skifferberget. Det filt, dir man arbetar
efter denna metod ligger i narheten av Kvarntorpsfabriken. Metoden
har bla. de fordelarna, att den &ar arbetssparande och icke forstor
lerringen, men det atgar & andra sidan en stor méngd elektrisk strom,
sa slor att man f.n. icke kan producera mer dn projekterade 22.000 ton
pr dr enligt den.

Den olja, som framstélles ar av foljande slag:
tungolja
mellanolja
lattolja
gasbensin.

Tungoljan gar direkt till marinen som brinnolja, ur mellanoljan och
littoljan destilleras fram rabensin och pannbréinnolja eller toppad litt-
olja, som bl.a. gar till fisket fér drivande av fiskebatar. Bensinen kan
raffineras lill flygbensin, men detta sker ej i Kvarntorp utan i Nynis-
hamn.
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Fig. 10. Fran det nya sambhél-
let i Kvarntorp.
Die neue Ortschaft Kvarntorp.

Biprodukter som framstillas d&ro makadam, asfalt, ammonium-
sulfal och svavel. Makadam framstilles av den orsten, som plockas
fran skiffern i skridhuset. C:a 15 %0 av den brutna bergmassan &r
orsten. Asfalt fas i en mingd av 0,5 ton, ammoniumsulfat 8 ton och
svavel 24 lon, allt pr dygn.

HJALPANLAGGNINGAR.

Ulom ovan ndmnda byggnader finnas ett antal hjilpanldggningar,
sdsom vetenskapligt laboratorium, som forestids av docent Schjanberg,
konlor, verkstad, forrad, garage, stillverk och skyddsrum.

Arbetarna, som f.n. dro c:a 700 till antalet men vid arsskiftet 1943 —
1944 beriknas vara omkring 1.000, bo till c:a 60 %o i Kumla och Orebro.
De reste till att borja med buss men anvinda numera, efter jirnviagens
framdragande till verket, detta kommunikationsmedel. Ett litet sam-
hille vixer emellertid upp vid verket. Redan &ro 14 stycken bostadshus,
med plats i vardera for 4 familjer och 2 ungkarlar, uppférda och 50
stycken planeras att byggas. For arbetarnas rikning finnas dessutom
bad- och tvittinrdattning, marketenteri, matsal och dusch. Nirkes Kvarn-
lorp 4&r numera bade jarnvigs- och poststation. Idrottsplats haller pa
att anlaggas och tva speceriaffirer ha redan begynt sin verksamhet i
samhallel.



For trakten omkring fabriken har den stora anliggningen givetvis
slor betydelse i olika avseenden, men det torde dnnu vara for tidigt att
yttra nagot hiarom. Vad som mest faller en ortsbo i 6gonen ar den skada
pa vegetationen, sirskilt skogen, som rokgaserna fran verket ha astad-
kommit. Over stora omraden sta triden utan barr och 16v, brunbrinda
och doda. Skogen i fabrikens niarmaste omgivning kommer om nagra
ar alt forsvinna. Ekeby socken, som tidigare varit en ren bondesocken
med c:a 1.000 invanare och 4.000 skattekronor, kommer att i ekono-
miskl och socialt avseende fa uppleva néira nog en revolution.

Lunds Universitets Geografiska Institution i november 1943.

ZUSAMMENFASSUNG.
Kvarntorp. Die grésste Schieferédlindustrie Schwedens.

Von ERIK RONNBY.

Mit Anfang im April des Jahres 1941 hat man in der Gemeinde
Ekeby im siidostlichen Nirke eine grosse Fabrik erbaut, um aus dem
dort befindlichen Schiefer Ol zu gewinnen. Das obere Schieferlager, das
bearbeitet wird, hat eine Michtigkeit von 8—10 m und ist von einem
LErdenlager von nur 3—10 m bedeckt. Eben die geringe Tiefe, in der
an dieser Stelle das Schieferlager sich unter der Erdoberfliche befindet,
ist fiir die Verlegung der Fabrik entscheidend gewesen.

Das Ol wird in vier Ofen aus dem Schiefer destilliert. Zwei von
diesen sind sogenannte Berghsofen, der dritte ist ein Kanalofen und
der vierte ein sogenannter Rockesholmsofen. Jeder Ofen hat seine Kon-
densationsanlage, und ausserdem gibt es ein Schwefelwerk und eine
Gasbensinanlage. Im Laufe eines Jahres, seit der Inbetriebsetzung des
Werkes im April 1942, sind cirka 30.000 Tonnen Ol gewonnen worden.
Eine Versuchsanlage, um durch elektrische Erwidrmung des Berges in
situ Ol zu gewinnen, hat man in der Nihe von Kvarntorp angelegt.

Die Nebenprodukte in Kvarntorp sind Makadam, Asphalt (tiglich
¢:a '/, Tonne), Ammoniumsulfat (tiglich c:a 8 Tonnen) und Schwefel
(tdglich c:a 24 Tonnen). Ausserdem versorgt sich das Werk selbst mit
Kraft und Wéarme und kann c:a 1.000 Kilowatt an das allgemeine elek-
trische Leitungsnetz liefern.

Die Anzahl der Arbeiter ist etwa 700 aber wird voraussichtlich
zufolge Erweiterung des Betriebes bald auf die Hohe von 1.000 Mann
sleigen. Ein kleines Dorf wéchst in der Nihe der Fabrik heran.
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