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Till Sveriges jordbrukare.

et nu pagiende virldskriget har bland myc-

ket annat bidragit till att hos flertalet folk
6ppna oOgonen foér nddviandigheten att i storsta
mojliga méan lita till de egna resurserna och ge-
nom sparsamhet och klokhet soka stirka de-
samma.

I de flesta av de krigforande linderna hava
dessa grundsatser genomférts med stor mélmed-
vetenhet och ett stringt 6vervakande fran det all-
méannas sida. Men den svéara kris, som nu 4ver-
gar virlden, goér det icke mindre nédvéndigt for
vart folk, 4ven om vi fortfarande fa atnjuta fred,
att genom utnyttjande av egna mdjligheter s langt
sig gora later skapa frihet fran beroende av ut-
landska varor och att inom landet behalla de pen-
ningar, som eljest skulle ga till betalning av dessa.

Detta géller icke minst i var bréinslefraga. Vi
importera drligen omkring 5 millioner ton kol, vilka
med nuvarande pris och fraktkostnader kosta vdrt
land 6ver 300 millioner kronor. Hértill kommer
att det har visat sig synnerligen svart att dven
mot denna hdga betalning fa tillstaind att hit in-
fora det kol vi anse oss behéva. Under sddana
forhallanden é&r det ju klart, att allt som kan go-
ras for att i vartland minska behovet av utlandskt
briansle och dérigenom spara kapital, som eljest
ga till utlandet, samt minska vart beroende av
andra ldnders vilvilja, ocksd méste goras. Hér-
vidlag géller den satsen, att den enskildes spar-
samhet, omtanke och arbetsamhet bidrager till
hela landets styrka och rikedom, och omvént att
landets styrka sikerstéller den enskilde medbor-
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garens trygghet. Vid valet av medel for vinnande
av ett lyckligt resultat har man att undersoka
vilka tillgdngar, som i vart land finnas av brénsle.
Dessa &ro de kol, som hidmtas ur vara skanska
gruvor, den ved, som hugges i vara skogar och
den torv, som tyvérr alltfor litet upptages ur véra
torvmossar.

Kolen skola vi forbehalla at vara jarnvégar och
var industri for sddana dndamal, diar annat brénsle
ej med fordel kan anvéindas; veden och torven
skola komplettera vara ringa koltillgdngar och
komma till anvindning s&vdl hos de enskilda
hushéllen som i skolor, sjukhus, kyrkor samt
kaserner, stationer och allménna inrédttningar i
ovrigt.

Vilketdera brinslet skola vi da foredraga, ved
eller torv? Hartill svaras: vi skola alltid anvénda
det bransle som i lingden blir billigast.

Torvmossar, som lidmpa sig for upptagning av
brianntorv. med nuvarande tillverkningsmetoder,
finnas ju icke oOverallt i vart land, och brénntorv
ar en vara,som icke tal langa jarnvégsfrakter, ty
da blir den for dyr.

Pa sadana orter, dir man har langa avstand
till nidrmaste brinntorvmossar, gér man séledes
klokast i att anvédnda ved, men man bér noga
tillse,att man till ved upphugger endast sddant virke,
som icke later sig anvédnda for andra dndamal
dédr det betalar sig battre. Och framfor allt skall
man s6ka taga vara pa allt det avfall av vindfillen,
grenar och stubbar, som finnes rikligen i skogarna.

I de trakter ater dir bridnntorvmossar finnas
b6ér man anvénda torvbrénsle. Varfor? Det har
ofta sagts, och det dr sant, att skogen liknar en
penningsumma, som man har satt in pa en bank.
Far penningsumman st ordrd, sa véixer den for
varje ar med rantan, och man har i nédens stund
ett sparat belopp. Gar man déiremot tid efter an-
nan och tager ut mindre penningbelopp for att
koépa varor, som man kan fi pa annat sitt, sa
kan det héinda att nir ofirden kommer man just
icke har nagonting kvar. Att taga brinsle ur sko-
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gen, dd man har tillgadng till en lamplig torvmosse,
ar just detsamma som att taga ut penningar fran
banken och kdpa varor, som man kan fi &nda.
Vi skola betdnka var rikliga tillgdng pa mossar
samt att torvmossen ligger som den ligger utan att
markbart vidxa eller minskas, under det att skogen
vaxer avsevirt for varje ar. Om alla svenska jord-
dgare, vilka hava tillgang till branntorv, lite bli att
taga ved ur skogen, sa skulle landets hela skogstill-
ging vixa arligen med méanga millioner kronor och
skulle goras fruktbidrande, d& skogen ar mogen
for avverkning, for vart eget behov och for export
till utlandet av virke och tramassa.

Nu invénder nagon: Jag har en brinntorvmosse
och har forsokt att taga torv ur den, men det
visade sig dyrbarare &n att hugga ved, eller ock-
sd sdger han: Nog har jag en bréanntorvmosse,
men jag vet icke, hur jag skall biara mig at for
att taga upp torven.

Det ar dessa invédndningar, som denna lilla bok
vill beméta. Hér visas med bilder négra enkla
och praktiska metoder att taga upp och behandla
torven, sd att man déarav far ett billigt och full-
gott brénsle.

Arbetet kan utféras av dig sjilv, din hustruy,
dina barn och ditt husfolk. Skulle du tillverka
mer branntorv, &n som gar at for det egna beho-
vet, s& kom ih&g, att vil torkad branntorv ar
en begéirlig vara, som ger en vacker biinkomst till
ditt lantbruk och gléom aldrig, att

den enskildes sparsamhet, omtanke och arbetssam-
het skapar landets rikedom och styrka, och landets
styrka bereder den enskilde trygghet.



Branntorvberedning med hand-
redskap.

Vid sddan torvberedning har man egentligen endast
tvanne huvudmetoder att valja pa, namligen forvens
uppstickning ur mossen i tegelstensformade stycken
eller dess sammanblandning ur olika lager i mossen
genom dltning med vattentillsats till en grotformig massa,
som sedan formas till stycken. De pé ena eller andra
sattet erhallna torvstyckena maéaste darefter genom
lufttorkning befrias fran allra storsta delen (itmins-
tone 1%/,,) av det vatten, som den avdikade mossen
innehaller, for att utgora ett lampligt bransle.

Man skiljer siledes mellan sticktorv- och dlttorvbe-
redning. Vilkendera metoden som bor anvéindas be-
ror pad mossens beskaffenhet, tork- och andra lokala
forhéllanden.

Sticktorvberedning.

Denna kan ske med de enklaste redskap, namligen
i allmdnhet med endast ett par spadar av vissa mo-
deller, och alla mossar lampa sig (mer eller mindre)
for denna metod, blott de uppskurna torvstyckena fa
tillfredsstdallande sammanhéllning och, naturligtvis,
innehalla ett gott bransleamne.! Har man att vilja
pad mossar eller mossdelar, ar den mogna, den s. k.
»feta> torven att foredraga, emedan den lamnar pr
volym en branslekraftigare produkt och lufttorkar lat-
tare vid vaxlande véderlek an den pordsare, mer latta
torven. Mossar, som innehidlla mycket rotter och tra-
brate, aro ej lampliga, lika litet som lucker yttorv.
Den basta torven &r ofta att finna i smamossar, i
kanter och vikar av stérre mossar samt i allminhet
i de djupare lagren.

Mossens iordningstéllande.
Dar det ar mojligt bor mossen val avdikas intill
platsen for torvens uppstickning, den s. k. »stickban-

) God salutorv bor ej dga over 30 % vattenhalt och i vatten-
fritt prof ej over 8 % aska. For eget behov kan man dock
anvinda jimval torv med hogre askhalt.
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ken», samt for beredande darintill av »>torkfalt> for
torven. Frian bdrjan boér en ordnad plan for mos-
sens avverkning uppgoras. Exempel pd en sddan ater-
finnes i nedanstidende figur.

i e B

Fig. 1. Plan for sticktorvupptagning.

Stickbanken (till hdger) har t. ex. p4 en meters bredd yttorven
avskalad samt en lodrit sida ned till den avsats, »stickpallen»,
dir torvuppstickaren stir vid utféorandet av de véagrata sticken.
Emellan stickbankens avloppsdike och huvudavloppsdiket (till véns-
ter) &r torkfiltet berett genom eventuell avbrinning av ytvegeta-
tionen, flihackning och jimning. For varje till sticktorv uppskuren
kubikmeter ur mossen berédknas 12 till 15 kvadratmeters torkplats,
beroende pa torvornas tjocklek (t. ex. 10 till 8 cm.). Torkfiltet ar
genomdraget med smala, 0,6—1 m. djupa dppna diken eller hellre
tickdiken med ett inbérdes avstind- av 10—15—20 m., vinkelritt
mot stickbanken. Tickdiken anliggas exempelvis enligt anvisning-
arna & -figuren i Bil. 1. Skog nira torkfilltet bor avrédjas, s att
vindarna mé kunna spela fritt in.

God avdikning verkar si, att mossen sammansjun-
ker med omkring en fjardedel, torven blir fastare och
torvuppstickaren kommer 4t jamval de undre lagren.
Har man férsta aret ej hunnit bereda fullt avlopp
fran mossen, utan maste upptaga nya »sticktorvgro-
par», sa ofta patrangande vatten hindrar arbetet, bora
dock dessa gropar forlaggas i rad och nara intill
varandra, for att nasta ar kunna forenas till en ord-
nad stickbank med avlopp. Mossbankarna mellan
groparna bliva dock till ingen nytta, och torvuppstick-
ningen blir dyr och besvirlig med »gropsystemet»,
varifran siledes méste avradas.

Kan genom tillfallig uppdamning o6ver vintern vatt-
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net hallas hogt i schaktet, forhindras darigenom yttor-
ven i stickbanken fran att uppluckras genom sénder-
frysning. Detta kan vid mindre torvupptag aven ske
genom att avskalad yttorv och annan i schaktet hop-
samlad avfallstorv fore vinterns inbrott uppkastas i
hog emot stickbanken. Har stickbankens yttorv ej
kunnat forhindras fridn att sénderfrysa, avskalas den
strax efter kallossningen, for att torvuppstickningen
omedelbart direfter ma kunna bérja till utnyttjandet
av darets basta torktid. Efter den 1 juli bori regeln
ingen vidare torvuppstickning ske for aret.

Sedan mossen avverkats, kan en val avdikad moss-
botten med négot dar kvarlamnad torv ofta bliva en
god odlingsmark.

Kan mossen ej fullstindigt avdikas och #ir den ej lampad fér
avverkning efter den i Bil. 4 beskrivna metoden, har man att vilja
mellan att avverka endast de avvattnade torvlagren eller, vid mindre
mossar, att leda vattnet till en samlingsbrunn, varifrdn det upp-
fordras med pump eller med den i Bil. 2 visade vattenuppford-
ringssnidckan.

Valet av sticktorvspadar.

For att vinna stdrsta mdjliga arbetsbesparing er-
fordras vissa olika spadmodeller, allt efter som torv-
materialet ar latt att genomtringas av spaden, mer
eller mindre bemangt med svirt genomskarbara tuv-
dunsfibrer m. m., mer eller mindre haller samman
efter torvuppstickningen, och efter den form och stor-
lek torvorna bora givas for god sammanhallning samt
slutligen efter torkforhallandena pa mossen o. s. v.

Forekomma i torvlagren inga eller mer obelydligt
med vdxttdigor, sd att torvornas undersidor latt kunna
liksom uppsagas med spadens ena langkant, samt tor-
vorna for god sammanhallning lampligen kunna tagas
omkring 30 cm. ldnga, vinnes béasta resultat med spa-
dar, som begagnas bl. a. vid Triangel i Tyskland,
den s. k. Triangelmetoden, fig. 2.

Finnes en del sega fibreri mossen, men dennas lager
for ovrigt ej aro for harda utan de vagrata stic-
ken for torvorna kunna utféras med en mycket latt
spade samt torvorna lampligen kunna tagas 25 cm.
langa, aro de vid torvskolan i Markaryd anvéanda, fran
Sparkaer i Danmark inférda spadmodellerna mycket
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lampliga. Den s. k. Sparkaermetoden, fig. 3 och 4,
kan anses vara en ganska allmant anvandbar, god
torvuppstickningsmetod.

Slutligen bor for mossar, dar avsevdrt mycket sega
tuvdunsfibrer forekomma, och dar torven har sa stor
fasthet, att en nagot tyngre spade med sarskilt s. k.
trampsteg maste
anvindas, samt Q
dar torvorna for @ -]
god sammanhall- 1
ning kunna tagas
anda till 6mkring
35 cm. langa, sar- ‘
skilt rekommen-
derasdenvidbl.a.
Ljungarum i Ska-
ne anvanda spa-
den, den s. k.
Ljungarumsme-

toden, fig. 5. b @
Har omnamn-
da spadar for
torvuppsticknin- e
gen avse (vad all- —— f’:c'\‘ e ey A
maéannast bor fore- f-f—:‘ T Qi T AT
komma vid vira 2 ~ 2. A1 e
svenska mossar) ”T{’? ’;‘:;‘/“f\\ A NS 7,
torvornas  upp- Y e P WSE L
stickning  med “ZJE/ \J/ikp\tl %ﬁ,‘/; N e
storsta sidan ta- SR

gen vagratt ur
avdikade mossar.
Flera andra go- 7
da modeller for

\

Fig. 2. Triangelmetoden.

Med spaden a utféras de lodriita sticken 1 parallellt med stick-
bankens Dbakre kant fér torviindarna, dirpd med samma spade a
de lodriita sticken 2 for torvornas ldngkanter. Med spaden b stic-
kes och sfigas det vigriitta snittet 3 ldngs med schaktet, s att en
ldng rad av de Oversta torvorna ligga firdigskurna 6verst i stick-
banken, innan med samma spade b, snittet 4 gores, d& dérigenom
fyra torvor ligga firdigstuckna ovanpd spaden, vilka samtidigt
upplyftas och uppliggas & mossytan vid banken, o. s. v. for nista
fyra torvor. Torvstorlek limpligen 30X15X10 eller (dir samman-
héllningen det tillater) 30x15X8 cm.
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sticktorvspadar finnas och anvéndas i vart land, men
har ovan hava upptagits endast de for olika moss-
forhallanden vid stérsta mojliga produktion pr arbets-
dag i stort sett lampligaste och mest arbetsbesparande

spadarna. Spadarnas skiarande kanter skola skarpslipas.

Uti rot- och fiberfria mossar med sidan torvbildning, att torv-
styckena halla bist ihop, om deras lingd tages uppifrdn och nedit
(lodritt) i mossen, vinnes bista resultat medels bl. a. i Haspelmoor
i Bayern anviind spade. Haspelmoormetoden framstilles i Bil. 3.

E] avdikbara, hoégst 1!/, meter djupa och rotfria madingar med
f;:ct ocll;_1 n;era fast torv kunna avverkas medels Dolbergs sticitorvred-
skap, Bil. 4.

Sticktorvspadarnas anvandningssétt.

Sasom allman regel galler, att de lodrata sticken
for torvornas inre andar och for deras langsidor ut-
foras forst utefter en lang del av stickbanken, innan
man borjar de végrata sticken under varje torva,
varigenom mycket arbetskraft sparas, handgreppen
forenklas och flera torvor samtidigt kunna upptagas
ur mossen. Se for ovrigt texten under figurerna 2—25.

Sticktorvens utlaggning eller hassjning a torkfaltet.

Uttransporten sker liampligen med skottkdarra a ut-
lagda plankor, se fig. 4 och fig. 6.
A torkfaltet utlagges torven helst, om dess samman-
héllning tal detta,
h pa hogkanti ord-
<7 nade rader (se
fig. 4), eljes pa
langkanteller, vid
_ losare torvmate-
1 rial, med flatsi-
& dorna mot mar-
ken.
f H Sarskilt om
| &}\ mossen omgives
! "\ av héjder eller

js #p U skog eller eljes
- har sidant lage,
Fig. 3. Sticktorvspadar till Sparkaer- att vindarna ej

metoden. kunna spela in

a ar spadkniv fér torvornas lingdkanter, Over  torkfa
b spade dven hirfor samt for deras agndar och .., . N ietaltet
c spade for torvornas undersidor. tillrackligt, samt




ing enligt Sparkaermetoden.

Fig. 4. Torvuppstickn
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b - -asommd Fig. 5. Ljungarumsmetoden.
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Samma spade anviindes for lodriita och végrita snitt. Spad-
skaftet 4r av ritt mjukt, 53 tums jirn, si att det kan bgjas nigot
allt efter torvupPstickarens smak, och har for oOvrigt det runda
spadskaftet nedtill en fyrkantig del, 6ver vilken ér tridd en med
trampsteg férsedd hylsa, b, med ett motsvarande fyrkantigt hil. Ge-
nom trampstegshylsans upplyftning till den runda spadskaftdelen
kan den vridas it olika hall fére nedférandet ater till fyrkantdelen,
allt efter som torvuppstickaren vill anviinda hoéger eller vinster
fot vid spadens ne trampning vid lodrita stick eller anviinda ena
handen p& trampsteget vid spadens intryckning i mossen vid de
vagrita sticken. Torvuppstickningen tillgdr fér ovrigt alldeles i
samma ordning som den for Sparkaermetoden beskrivna, med 2
eller 3 torvor samtidigt ugplyftade med spaden till mossytan. Lamp-
lig torvstorlek t. ex. 35X19X9 cm.
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i skogrika trakter med billigt virke kan det rekom-
menderas, att torven efter uppstickningen upplagges i
hassjor a slanor, girdsel eller storar, vilka upplagts
mellan stegar eller grindar i héassjeAndarna. Harvid-
lag bor torven, till sparande av utrymme, uppliaggas
sdsom bockerna i en bokhylla, med nagot luftmellan-

rum, men vid ldsare torv fa styckena laggas pa

Fig. 6. Karra for uttransport av sticktorv.

bredsidorna, ej pa kant. Den vanligaste steghassjan ar
framstalld i fig.4 och fig. 7samt grindhéssjor fig. 8 0. 9.

Figurerna torde i detalj visa héassjornas konstruk-
tion. Avstindet mellan hissjehyllorna lampas efter
den uppskurna torvens storlek. Vid stdorre anlagg-
ningar for sticktorvupptagning blir nog anskaffandet
av héassjor for dyrt; men vid mindre anliggningar
och under forut namnda férhillanden komma torv-
hassjorna val till pass, da torven i dem torkar fort
och darigenom i allmidnhet samma héssja ett par
eller flera ganger pr sommar kan belaggas med torv.
Harigenom kan torvuppstickningstiden forlangas kan-
ske med en ménad. Torvhéassjorna béra uppstillas
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nara schaklet med sin langdriktning i norr och séder.
Arbete med torvens vidare omskoétsel for torkning
bortfaller, och far torven vid hassjetorkningen en mera
regelbunden form samt stybbar mindre.

S -7

)N e R\
%& *Aﬁ?@.. =l

Fig. 7. Torvhissja, steghissja (Fogelstamodell).
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Fig. 8. Flyttbar torvhissja, grindhissja (Sebastiansbergsmodell).

A oversta hissjehyllan laggas torvorna i férband till ett natur-

ligt torvtak.
Efter snedstrivornas borttagande #dro denna hissjas olika delar

flyttbara och kunna uppléggas hégvis under tak for vinterférvaring.

3

- ¢-°°dﬂ'. = o
E!- gﬁj ;1 T g vt
TR S
| =] O 0 o
| 32 %{ -
| &booo y
J G| meeetn 2 F b
w : e
! r‘-ﬂ = o~ wo!
ki
) = ;\%3? 4=
S e 3, >
SO
= N = = ==
oI %’%Mwﬁl\ N E A
koo™ A A PR R |

Fig. 9. Stationar torvhissja med bradtak
(Langbanshyttans modell).
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Den ej hassjelagda sticktorvens torkning a torkfal-
tet sker pa samma satt som alttorvens, varfor dar-
for redogores efter beskrivningen av sistnamnda torv-
beredningsmetod.

Alttorvberedning.

Vid alttorvieredning sammanblandas den frdn mos-
sens olika lager uppgravda torven och bearbetas (dltas)
under tillsattning av vatten till en grotformig massa,
som forst efter dess uttransport till torkfiltet formas
i regelbundna torvstycken, vilka fa sin forsta lufttork-
ning a sjalva formningsplatsen. Metoden limpar sig
for alla mossar, som agna sig for sticktorvupptagning,
utom for dem med genomgiende mer daligt formult-
nad torv, som efter massans sonderdelning vid alt-
ningen icke skulle fa tillracklig sammanhallning. Vid
inblandning med fetare, mer bindande torvsorter kunna
dock jamval en del mer oférmultnade eller eljes vid
sonderbrakning och altning icke sammanhaéllande torv-
lager medtagas. Dessutom kunna mer rotbeméngda
mossar, darifrdn torvens uppstickning till regelbundna
stycken ej kan ske, anvindas vid alttorvberedning.

Genom torvmassans bearbetning omblandas torvbe-
stindsdelarna sa, att av de till ulseende, sammansatt-
ning och mognadsgrad ofta olikartade torvlagren er-
hélles en smidig, likformig massa, varigenom de for-
made torvslyckena fa vissa goda egenskaper framfor
sticktorven fran samma mossdel. Denna bearbetning
dstadkommer namligen, dels att torvpartiklarna i mas-
san sammanfalla s&, att denna intager {; intill }
mindre rum é&n i mossen, eller ungefar lika mycket
som det vid é&ltningen tillsatta vattnet, dels sam-
mandrager sig (krymper) vid lufttorkningen altior-
ven mer likformigt och i hdogre grad an sticktorven,
vilket dven underlattar torkningen vid vaxlande vader-
lek, detta jamval pa den grund, att de av altad massa
beredda torvstyckena (sdrskilt av batire mogen torv)
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fa sin yta efter kort tids torkning liksom overdragen
med ett for regnet mer ogenomtréangligt skinn. Far-
digtorkad har alttorv av samma material som stick-
torv storre vikt pr volym och stybbar mindre samt
ger darigenom, och da den i regeln kan erhallas battre
torr an sticktorven, vanligen bétire varmeeffekt an
den senare. Vid alttorvberedning kan arbetstiden i
regeln utstrdckas en ménad langre pr sommar &n vid
sticktorvupptagningen (utom vid hassjelaggning), eller
for sodra Sverige till omkring den 1 augusti.

Alttorvberedning kriver etl synnerligen vil plane-
rat torkfilt och i vissa fall nigot extra redskap, for-
utom dem for torvuppgravningen, och blir, vid jamfo-
relse med sticktorvupptagning efter rationella metoder
och med inovade arbetare, samt om endast handred-
skap anvédndas, nagot dyrare i tillverkning &an stick-
torven, vilket dock kan uppvagas av den battre kvali-
teten pa alttorven. Dock ma till sticktorvens fordel
aven sagas, att av god mosse vid papasslig lufttorkning
erhalles ett mycket gott bransle jamval enligt sticktorv-
metoden, vilken ej fordrar flera redskap an en eller
tva spadar och kan anviandas aven fér mindre mogen
torv (av bl. a. vitmossa), dd saddan torv sammanhaller
vid torvuppslickningen.

Mossens iordningsstéllande

for alttorvberedning sker huvudsakligen pa samma
satt som vid sticktorvupptagning utom det, att nigon
»stickbank» med lodrat sida ej behoves for torvupp-
gravningen. Torkfaltet bor helst forses med tackdiken
(se Bil. 1) emedan den altade massan skall gjutas och
formas & faltet. God avdikning éar lika viktig som
vid sticktorvupptagning, men bor ordnas sa, att en
del av dikesvattnet kan ledas till platsen for torvupp-
gravningen, att dar finnas till hands vid altningsarbe-
tet. Torkfalt pr kubikmeter uppgravd mosse kan ta-
gas nagot mindre &n vid sticktorvupptagning. A god
torkplats a fastmark sker lufttorkningen fortare, men
bor jamval raknas med den langre transporten dit
frdn schaktet. Torvuppgrdvningen bér ske utefter or-
dentliga linjer. »Gropsystemet» undvikes.



15

Formtorvredskap.

Fig. 10.
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Tillverkningssatt for alttorv.

Bland nagot olika tillverkningssatt for alttorv mé
namnas beredning av s. k. form-torv, (se fig. 12), back-
torv, tramp-torv och klapp- (boll- eller kul-) torv.

Beredning av s. k. back-torv sker sidlunda: den
pa samma sitt som vid formtorvberedning eller ocksa
»i back» (= tratrag) altade torvmassan utbredes & mos-
sens torkfalt eller & fastmark darinvid i ett jamn-

Fig. 11. Karra for alttorv.

tjockt lager, efter ytterligare avjamning t. ex. 10 cm.
djupt, vilket torvmasselager efter nagra timmar, da
det hunnit »stadga» sig, uppritsas i torvstycken me-
delst ett 4 en trasting fastat, knivliknande jarn. Sa-
dan alttorv blir ju ej sa likformig som den i sarskilda
fack gjutna, men mangenstades i landet beredes med
denna enkla metod ett gott torvbransle.
Tramp-torven ar ett mellanling mellan alt- och
sticktorv. Den medelst trampning eller annan altnings-
metod till en tjockflytande massa bearbetade torven
upplagges i till exempelvis 15 cm:s lager pa torkfaltet
inom en avbalkning med brader. Sedan massan tor-
kat sa mycket, att den bar en med tramp-skor (av
bradlappar med laderrem sasom fotfaste) forsedd karl,



Formtorvberedning.

Fig. 12.
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hoptrampar denne de sprickor, vilka borjat uppkomma
vid massans torkning, och darmed fortsattes dnnu ett
par ganger under torvens torkningstid, tills massan
borjat bliva si hard, att den ej vidare gir att sam-
mantrampa. D& uppskdres den i torvstycken med
lampliga spadar.

LR X R =l basciid S

Fig. 13. Alttorvberedning med histvandringsverk pa ldsare
mosse.

Altverket uppstiillt vinkelridtt mot schaktlinjen, histvandringen
hell utanfér densamma. For att kunna ledas under bridlimmarna
for histens gangbana #r histvandringens axel till éltverket bruten
med »polhemsknutar». Sedan axeln genomgéttiltverketshalveylind-
riska tritrig, diar den &Ar besatt med snedstillda dltknivar (jamvil
fasta »motknivar> mellan dem i triget), drager en vev i axelindan
en enkel pump, vars slag dro reglerbara genom att en sprint flyttas
i pumphivarmens hérfor avsedda, olika placerade hal. Ensugslang,
som utmynnar i »kolkorgar» i schaktdiket, tiliffé6r pumpen och dér-
‘med dltverket valten. For oOvrigt framgir tillvigagdngssittet av
iguren.
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Klapp-torv beredes med »handredskap» i &nnu mer
bokstavlig bemarkelse darigenom, att den i eller utan-
for schaktet till en tjockare grot sammanaltade mas-

Vid anvin-

nje.

Alttorvberedning med histvandringsverk pi fastare mosse.

Altverket uppstillt parallellt med schaktll_iann]en, hiistvandringen delvis i denna li
5 hiistk

Fig. 14.
dandet av fotogenmotor fordras en 4-—

san vanligen av barn med hinderna sammanklappas
till form av bollar eller kulor av ett par knytnavars
storlek, samt upplagges i sadan, vanligen nagot till-
plattad form & bradbrickor, vilka utbéaras till tork-

ers maskin.
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platsen, dar torvbollarna utlaggas. Dessa torvbollar
torka ej si fort, och skulle klapptorven vara den dy-
raste alttorven, bekraftande den gamla regeln att »tor-
ven blir dyr, blott man tager i den», om man vérde-
rade de sma torvarbetarnas arbete efter fortjanst.
Men kulformen &ar den lampligaste for torven till eld-
ningsaindamal, varom ju héar ar fréaga.

Har man tillfalle att anskalfa ett enkelt litet alt-
verk (t. ex. av Palmbergs eller Sparkaer-modell) draget
av en stor eller tvda mindre héastar, saledes ett hdsi-
vandringsdltverk, sa utfor detta sainma arbete, som
»altkarlen» gjorde vid formtorvberedningen. Altverket
bor helst anordnas flyttbart utefter arbetsschaktet for
att under hela tillverkningen kortaste avstindet ma
uppkomma till torkfaltet utanfor. Eljest ser man ocksa
fasta altverk, dar torven torkas & fastmark intill mos-
sen, da likval avstandet till torkplatsen 6kas, i den
man tillverkningen fortskrider. Tvenne néagot olika
uppstéllningssatt for ett flyttbart altverk framvisas i
figurerna 13 och 14.

Aven mi omnamnas en liten torvmaskin for hast-
vandring, tillverkad vid Ystads gjuteri.

Lufttorkning och bargning av stick- och alttorv.

Nar den a torkfaltet utlagda torven efter ndgrada-
gar eller nigon vecka, beroende pa torkvadret, avtor-
kat 4 de for vind och sol atkomliga ytorna si myc-
ket, att den tal att »vandas» eller »resas», sker detta,
med den forut av torkvindarna ej atkomliga sidan
uppat (utat). Tiden bor vdl avpassas, innan egentliga
torvsprickor borja visa sig. P& négot olika satt »rest»
torv visas i figurerna 4 och 13. A vissa platser bru-
kar man »resa» torven si, att tre torvor stillas med
overandarne stodjande mot varandra och en fjarde torva
lagd darovanpa. Da sedan om nagon vecka torven
ytterligare torkat si pass, att den utan att forandra
form kan béra flera andra torvor, »kupas» den. Torv-
kupor visas i figurerna 4, 12, 13 och 14. I kupans bot-
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ten laggas torvorna i ring, och sedan bygges pia med
nya ringar med torvorna over forutvarande torvors an-
dar, kupan avsmalnande mot spetsen. Endast vid
gott torkvader kan den under laggningen fyllas med
pa anda rest torv i bottnen och sedan med inuti ku-
pan stortad torv. Man ser torvkupor byggda !/, upp
till 1%/, meter héga. Omkring 3/, till 1 meter hoga
torvkupor aro de allminnaste. Vid skarp soltorka
far kupan till féorekommande av sprickig, smulande
torv ej laggas for sent. I torvkupan sker i regeln slut-
torkningen, varefter torven bargas till lada invid mos-
sen (eller hemkores till befintlig upplagsplats under
tak) men kan, di torven ar hard och ej smulande, dven
upplaggas i stackar, fig. 15, som vid nagot storre till-

Fig. 15. Torvstack med »mall» f6ér dess siattning.

De yttre lagren i stacken ordnas i férband som i en tegelstensmur,
under det att dirinom torven forsiktigt stértas fran de torvbarar,
fig. 16, med vilka torven uppbires i stacken. Stackarna kunna éven
liggas med lodrita sidor, men d stédas de av i marken nedstuckna
stérar, som tviars genom stacken sammanhillas med stiltrdd; sddan
stack forses vanligen med tak av latt flyttbara bradlimmar, som
ocksd forankras med stiltrdd. Ligges stacken & mossmark, bor ris
eller girdsel liggas i dess botten. ven en av tridbrate uppstagad
lufttrumma i stackens bottendel befordrar att bottentorven ]!;Ellersig
torr. Stacken bor négot kringdikas. Ett bra sitt att Astadkomma
seftertorkning» i stack ir, att stacken fran bérjan gores hogst 2 me-
ter i bottnen med den vataste torven ytterst, samt att, da sistnimnda
torv vunnit tillricklig torrhetsgrad, samma stack kringbygges med
ett nytt, !/, meters torvlager, i vilket torvorna liggas i férband utan-
for den forsta stacken, samt s& kanske ytterligare ett nytt sAdant torv-
lager efter det foregdendes behoriga torkning. Sluttorkning af ytter-
lagren i en s& lagd stack kan ske paféljande var, om stacken inne-
héller fast, fet torv.
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verkning av bekvamlighetsskil placeras 4 mossens tork-
falt. Ba torven ar vil lufttorr, med under 30 % vat-
tenhalt, kinnes den néastan »kruttorr», om den sénder-
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ki1g. 16. Torvbar.

Fig. 17. Torvbirgningsvagn pa rils.

Vagnssidorna éro uppfillbara vid torvens uttémning.
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smulad gnuggas mellan fingrarna. — Négra sarskilda syn-
punkter vid torvens lufttorkning dro framstallda i Bil 5.

Vid nagot storre torvtillverkning kan det lona sig
att i och for torvens bargning fran eller & mossen
utligga en smalsparig bana, om ej annat medelst jarn-
bandad 1lakt & traslipers. En lamplig vagn for torv-
transporterandet och tommandet vid lagringsplatsen
av den fardigtorkade torven visas i figur 17.

Arbetsfordelning.

Man bor anordna arbetslag vid saval torvuppstick-
ning som vid alttorvberedning. Ungefar lika mycket
torv som en god arbetare formar vid sticktorvtillverk-
ning upptaga ur mossen och uppliagga vid schaktet,
medhinner en kvinna eller pojke uttransportera till
och utlagga a torkfaltet. Vid alttorvberedning bor
laget vara minst tva man. Torvens behandling 4 tork-
faltet utfores billigast av kvinnor och barn. Vid torvens
bargning anvéandas helst karlar, vid stacksattning aven
»hjono.

Utbyte pr kubikmeter mosse samt produktionsmangd och
tillverkningskostnad vid olika beredningsmetoder.

For val avdikad bréanntorvmosse kan vid medel-
god sadan beraknas 1 ton lufttorr torv av 7 kubik-
meter mosse. Vid mycket tung torv kan av 5—6
kubikmeter mosse erhallas 1 ton, men vid latt torv
atgdr 9—12 kubikmeter mosse pr ton lufttorr vara.
I foljande tabell raknas med medelgod torv och 7
kubikmeter mosse pr ton lufttorr torv, vidare med
10 timmars arbetsdag och en dagsfortjanst (vid
ackord) av 4 kronor pr man samt 2 Kkronor pr
shjon». Produktionsmingderna utgoéra medeltal och
darunder for flitiga arbetares prestation. Eftersom
ackorden bruka sattas for »1,000 torvs, vinnes billigare
arbetspris pr ton, ju storre torvstyckena aro. Men
dessas torkningsféormaga under olika forhallanden lik-
som den lampliga torvstorleken for ekonomisk eldning
i resp. eldstader satter grinser for torvornas storlek
nppat raknat, under det att sammanhallningsformagan
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te det 6kade besviiret med torvens formning och lutt-
torkning talar emot att gora torvorna for tunna och sma.
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handredskap och ordinar dagsforijanst branntorven ur
medelgoda mossar framstallas for omkring 6,6 0—7 kro-

<«

SurupaIaqaIo}yoNg

(peuyerpow fo
[yeayysey) Julpuea
-}SBY  pouwl AJO}WLIO
............... dexspal
-puBy powl AJOJULIOY

‘Bulupasaqaionly

ruruimg

** uopojourroeyredg

‘Suiupasaqalopons

¢ mﬁ.w = ﬁw .H + cm.@ ........................... V—h@»fmwgm_hv:“}“wm: ¢
¢« 30°, = 68°] + €1°C * deySpalpuey powl AI0JULIO
I UGG = B8] A GOTP eieseinesiie
:AI0} drojyny uwoy Id eurejaqae ([} Jefurugpe I JOpeU}SOY BWIWING
_ 68 | 120 180 0g'% | @90 F8'T
I oesg | 1z 18°0 3 £L°0 81°g
|
_
|
| 68t 130 _ 18°0 | w7 99°0 00°g
(AL 910 7 8¥°( chwhmn_ 781 (24 L9°0 omms_n |
690 Lo°Q 120 |Sutudny | g rnn |
| 830 $0°0 [ 310 Burusaa || 80°¢ 790 £e'1 ->s.”w_%n=
d assowt AJO0} assowr AJ0}
T IC T |-mqy ad | goo1 2d L " gy ad | ggor ad
Yorys [ s

JIo3yny 1

PUBISIII} 13%A 1

Lropyng 1

PUEIS[II} 138A 1

JIOUOIY

JIouory

Jurudaeq ‘o Jurudny ‘Gutusas susato} 194 Suruddepn yoo Fuiuapadddn susaxol 104

nor i arbetskostnader pr ton lufttorr vara.

‘puejls||l} }BA | 33]401S “JI| € WO JOAIO} Y20 uoipjnpoidsSep epusejsuerjo Ja}je peujsoysSuluyaa)|iL



26

Bilaga 1,

— OFom_ Ny~ .

-

Fig. 18. Redskap och profiler for tickdikning av torkfalt.

Vanliga téickdikningsredskap kunna anvéndas Uli fig. 18 ér ad
en vanlig dikningsspade och b den i fig. 10 avbildade flihackan.
Med dessa redskap upptages ovre diket (0.4X0.8 m) varefter det undre
diket (0.7x0.1 m) upptages med stickspaden c (eller den i fig. 2 af-
bildade spaden a) och med knivhackan e. Dikesbottnen upprensas
med rorskopan f. Endast vid mycket 16s mosse behdver undre diket
i bottnen fyllas med ris eller girdsel. Dirpa ligges yttorven med
griissvalen nedat mot 6vre dikesavsatsen b och torv pafylles samt till-
stampas.
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Bilaga 2. Bilaga. 3.

Fig. 19. Vattenuppfordringssnicka.

a — avdikningsbart djup; b — samlings-
brunn;c¢ — vattenavledningsrinna;d — av-
loppsdike; — Snéckan, som kan vridas fér
hand eller medelst en tillkopplad hiistvand-
ring, bestar av en trilrumma (cylinder) med
inuti fastad, av jarnplat tillklippt skruv.

Bilaga 3.

Sticktorvspade av Haspel-
moormodell.

Spaden, fig. 21, nedtryckes i
kanten av stickbankens trap(f-
steg, varvid med detta en
handgrepp tvenne torvor erhil-
las uppskurna. De uppbrytas
dérefter med spaden och upp-
liggas & mossytan. Torvstorlek
limpligen 35X10X8 cm. = 28
liter. Dagsproduktion pr man
4,000 torvor = 11 kubikmeter ur.
mossen. I st. f. att »kupass,
staplas dessalanga torvor li\mg-
ligen omkring en i marken ned-
stucken stér, 2 och 2 torvor
lagda parallellt & 6mse sidor
om stéren och i kors mot under-
liggande torvoro.s. v. Sadana
staplar kunna géras &ver 1 me-
ter hoga.
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Fig. 22. Stickredskap (Dolbergs modell, fig. 23) for ej avdikbar
mosse, samt redskapets anvindningssatt.

Med utitvriden &ndspade (rundkniv) g uppstilles verktyget intill
det lodrita schacktet i liget I, nedpressas dirpd av tvd man, som
fattat i handtaget b, till liget II, varvid tre i vinkel mot varandra
stiéllda knivar (lddknivar i verktygets nedersta del) uppskiira en lod-
riat torvpelare. Med handtaget f omvrides nu den Eg)rmerl medelst
ett vridror férenade dndspaden g ett halvt varv (till i figuren prickat
ldge), varvid torvpelarens botten avskiires. Sedan verktyget med
torvpelaren upphalats till mossytan till liget III och torvpelaren
viiltats ur, uppstickes densamma till forvstycken med spaden s (eller
beredes #lttorv av den uppstuckna torvpelaren).
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Bilaga 5.

Nagra synpunkter vid
torvens lufttorkning.

P4 grund av sin likfor-
miga sammansittning ge-
nom torvlagrens samman-
blandning och sin storre
tathet,samt datorvstyckena
kunna givas nistan alldeles
samma storlek, dr dlttorven
lattare att lufttorka dn stick-
torven vid vaxlande vader-
lek, varmed man i vartland
méste rdkna. For att si
PP 1 mycket som mojligt befor-
dra sticktorvens lufttork-
ning, béra torvorna fran
samma mossdel goéras si
lika tjocka som mojligt.
Genom god 6vning kan torv-
stickaren harvidlag komma
till stor skicklighet. Torv-
partiets torkning blir dari-
genom mer likformig och
kan da battre skotas. Om
stickbankeninnehaller torv-
slag av avsevirt olika be-
| skaffenhet, bora av samma
L L anledning torvorna frin de

: olika lagren utliggas till
torkning & skilda delar av
torkplatsen. I mindre val
multnad mosse fi ofta tor-
vorna i och fér samman-
hallningen tagas tjockare édn

o
F
|

. . _ -

g T A

4. vid vil multnade torvlager,

— i om dessa senare icke dro
BT \ [+ bildade av torvslag med
-4 LI =% mycket kort struktur, da
&'2,;,: 3 =5 dven avsadantorv tjockare
= torvstycken bdra uppski-

G=z_& ¢==;-..=. ras. Fran fet, vil samman-
e e hallande torvavflyterregn-

j'c 4 vattnet lédttare, varfor sa-

Fig. 23. dan torv kan skiras tjoc-

kare (intill 10 cm), d& ocksd
arbetskostnaderna nedbrin-
gas. For o6vrigt bor man dock taga torvorna si tunna det
gdr, utan att sammanh&llningen riskeras (omkring 8 cm.),
emedan torkningen vid uppehdllsvider d& betydligt paskyn-
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das, samt soka fd upp torvorna i »kupor» (iven kallade
skiglor», »kullar», skuvar» etc) eller birga dem i god tid,
innan regnperioder férdroja eller féorhindra torkningen.

D4 torvornas lingd och bredd icke nimnvirt inverka pa
den lattare eller svirare torkningen, bér man for arbetsbe-
sparing taga dessa métt sd stora som det gar, varvid dock
bl. a. torvens limplighet fér eldning i olika eldstéder sitter en
grans. DA man ur vira torvmossar skall tillverka ett gott
bransle, har man ju att taga all hansyn till att f4 ett basta
mojligt sddant ur basta tillgdngliga branntorvmosse, av lamp-
lig form och storlek, kompakt och litet stybbande, samt vil
torrt, forutom att man genom anvidndande av de basta red-
skap och beprovade goda arbetsmetoder soker f4 detta bran-
sle sd billigt som majligt.

Det vid alttorvberedning tillférda och mekaniskt inméangda
vattnet har underldttat massans bearbetning och formning,
men sliapper vid lufttorkningen mycket fort torvstyckena,
under det att torvmassans eget, intimt med dess vixtdelar
ingdende vatten bortgir mycket lingsammare, ju ldngre torv-
torkningen fortskridit, liksom vid sticktorvens torkning.

Huru mycket vatten det ar, som skall bortgd vid lufttork-
ningen af torven, framgar af féljande exempel. Om 100 kg.
torv ur en wvdl avdikad mosse innehdller 12 kg. fullkomligt
torr torvmassa och 88 kg. vatten, men 9/, (eller 95 %) av detta
vatten borttorkar, si Aaterstar till de 12 kg. torr massa en-
dast 4,4 kg vatten, varigenom den lufttorkade massan utgor
16,4 kg. Harav ar da 4,4 kg eller 27 % vatten.

Det arbete som nedlégges pa sticktorvens regelbundna form-
ning och alttorvens intensiva bearbetning, dtervinnes i min-
skade besvir med lufttorkningen, hvilken bér 4gnas den stdrsta
omsorg for att lamna en god branntorvprodukt.

Vilket varde har branntorven i for-
hallande till andra bréanslen?

Ett bransleimnes varde rattar sig efter den vdrme-
mdngd detsamma vid forbrinning formar utveckla.
Detta faststalles pad laboratoriet i sarskilt darfér kon-
struerade apparater (kalorimetrar). I praktiken kan
man dock icke tillgodogora sig hela denna varme-
méangd, da alltid en del oundvikliga forluster uppsta
(genom de bortgdende brinslegaserna, genom ej fullt
forbranda gaser, slagg och sot samt genom stralning
och ledning), vilka férluster bli allt stérre, ju mindre
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lamplig eldstaden &r. Men dessutom beror det ocksa
mycket pa eldaren, att han skoter brasan eller fyren
ordentligt, emedan eljest forlusterna kunna stiga till
det mangdubbla, och man bokstavligen »eldar for ska-
torna».

For att fa négra direkta, praktiska siffror for olika
branslens »nytliga virme» har man ocksa utfért prov-
eldningar under olika forhallanden. Déarvid visade
det sig, att i medeltal vid anviandande av ordinira
engelska stenkol, s. k. angkol, av val lufttorr, bearbe-
tad torv av fullgod beskaffenhet samt av lufttorr ved,
cfter vikt raknat varmeférhallandet var ungefar som
1:1,8:2,5, det vill siga att en ton stenkol hade
ungefar samma virde som 1,8 ton torv och 2,5 ton
ved. Forhallandet mellan torv och ved blir dd som
1 ton torv till 1!/; ton ved. Nu viger en famn ved
om 6 X6 X3, eller 108 kbft = 2,83 kbm. av barrved
975 kg. och av bjorkved 1,200 kg., varfor 1 ton eller
1,000 kg. torv kan anses ungefir likviardigt med 1/,
famn barrved eller 1!/;, famn bjorkved.

Dessa siffror kunna mycket val anvandas. Emeller-
tid brukar man for Overslagsberakningar begagna me-
delvardena fran pa laboratoriet utférda analyser,
emedan forhédllandet mellan de absoluta varmevardena
hos de olika branslena dock blir ungefar lika vid
forstandig eldning i for de olika bransleAmnena pas-
sande eldstader.

For ekonomiska berdakningar har darfér har som
avslutning gjorts en sammanstallning, varur var och
en genast kan se, huru mycket han behover betala
for en motsvarande mangd stenkol, koks och ved for
att erhilla samma varmeméngd som av en viss kvan-
titet torv.

Déarvid har da begagnats foljande medelvirden:

Vikt pr hektoliter Effektivt viirme-

Brinsleslag: eller pr famn vérde pr kg.
Stenkol.............ooiiiiii, 76 kg. 6800 virmeenheter')
Koks...ooovovviiiin i, 42 » 7000 »
Barrved, smédfamn, 108 kbft 975 » 3100 »
Bjorkved, » 108 » 1200 » 2970 »
Branntorv ................ 33 » 3550 »

1) Med en virmeenhet menas den vArmemingd, som férmar upp-
véirma 1 liter vaiten 1 grad Celsius.
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Féljande mangder av olika branslen fa da i ungefarliga me-
deltal kosta i kronor, om 1 ton (1000 kg.) branntorv kostar:

6 8 10 12 14 16 18 20

1 ton brinntorv kronor |kronor |kronor [kronor |kronor [kronor |kronor kronot
Stenkol pr ton|11.40| 15.20/19.00| 22.80| 26.60| 30.40| 34.20| 38.00
Stenkol pr hekto-

liter ............ 0.87| 1.17| 1.46| 1.75| 2.04| 2.34| 2.68| 2.92
Koks pr hekto-

liter ............ 0.50| 0.67| 0.85| 1.00| 1.15| 1.35| 1.50| 1.65
Barrved sma-

famn?) ......... 5.10| 6.80| 8.50(10.20|11.90| 13.60| 15.80[ 17.00
Bjorkved sma-

famn............ 6.04| 8.05|10.06|12.08| 14.09| 16.10| 18.11] 20,12

1 En storfamn ved om 6'x8 x3' eller 144 kbft = 3,77 kbm.
viger av barrved 1300 kg. och av bjérkved 1600 kg. och har
séledes !/; hogre virde d&n smafamnen.

Om da t. ex. brianntorven kostar lat oss siaga 8 kr.
per 1,000 kg., sd& bor man, som av tabellen framgar,
ej betala for 1 ton stenkol mer an 15 kr. och 20 ore,
for 1 hl. koks 67 ore och for 1 smafamn bjorkved 8
kronor och 5 ore for att f& motsvarande vairmemangd.

D& nu branntorven enligt vad i det foregdende vi-
sats, kan vid beredning med handredskap, tillverkas
for ca 7 kr. per ton inbargad i stack eller lada, si
framgar av tabellen med tillracklig tydlighet, att pd
sd sdtt beredd brdanntorv dven i normala tider blir betydligt
mycket billigare for tillverkaren dn andra brdnslen.

Med nuvarande hoga branslepriser blir det sdledes
en synnerligen vinstgivande affar att tillverka torv,
och darfér bor ingen, som &dger en mosse eller kan
genom arrende eller pa annat sitt komma over en
mossbit, underlata att pa detta satt tillverka ett dy-
likt brénsle.

Légg nu icke denna lilla bok &t sidan, utan
tag den med dig som din radgivare, niar du redan
i ar, s& snart varbruket lamnar dig tid, gar ut pa
mossen och borjar bereda ditt torvbrénsle. Kom
ihdg att du ddrmed icke blott gagnar din egen eko-
nomi, utan ocksd i din mdn befrdmjar det allmdnna
basta!

- CENTRALTAYCKERIET, 8TOCKHOLM. 1918
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